ANEXO

PROCESSO PRODUTIVO BASICO - PPB PARA MAQUINA
AUTOMATICA PARA PROCESSAMENTO DE DADOS
DIGITAL PORTATIL, DESTINADA A UTILIZACAO DO

PROGRAMA UM COMPUTADOR POR ALUNO - PROUCA

Artigo Unico. O Processo Produtivo Bésico - PPB para o
produto MAQUINA AUTOMATICA PARA PROCESSAMENTO
DE DADOS DIGITAL, PORTATIL (NCM: 8471.30.12 e
8471.30.19), SEM UNIDADES DE ARMAZENAMENTO DE ME-
MORIA DOS TIPOS MAGNETICO E OPTICO, é o seguinte:

| - montagem e soldagem de todos os componentes nas
placas de circuitos impresso que implementem as funcGes de pro-
cessamento central e memoria, observado o disposto neste artigo;



I - montagem das partes elétricas e mecanicas, observado o
disposto neste artigo; e

Il - integrac@o das placas de circuito impresso e das partes
elétricas e mecanicas na formagdo do produto final.

§ 12 Desde que obedecidas as etapas constantes deste Anexo,
as atividades ou operagdes inerentes as etapas de producéo poderdo
ser realizadas por terceiros, exceto a etapa constante do inciso |11 do
caput, que ndo podera ser terceirizada.

§ 22 Para 0 cumprimento do disposto no caput ficam tem-
porariamente dispensados da montagem local os seguintes modulos,
subconjuntos ou unidades:

| - teclado;

Il - tela de cristal liquido, plasma ou outras tecnologias,
inclusive com a estrutura de fixagdo com ou sem dispositivo de
captura de imagem ou alto-falantes incorporados;

Il - dispositivo apontador sensivel ao toque (touch pad,
touch screen);

IV - leitor de cartdes, Ieitor biométrico, microfone e ato-falantes,
V - baterig;

VI - carregador de baterias ou conversor CA/CC;

VII - subconjunto ventilador com dissipador;

VIII - subconjuntos gabinete e base pléstica, com blindagem
eletromagnética ou insertos metdlicos incorporados, podendo conter,
ou ndo, dispositivo sensivel ao toque (touch pad, touch screen);

IX - sensor de impacto.

§ 32 Para 0 cumprimento do disposto no caput, ficam es-
tabelecidos os seguintes cronogramas de utilizacdo de componentes,
partes e pegas, produzidos conforme os respectivos PPB, cujos per-
centuais serdo estabelecidos tomando-se por base a quantidade total
dos respectivos componentes utilizados nas MAQUINAS AUTOMA-
TICAS PARA PROCESSAMENTO DE DADOS DIGITAL, POR-
TATEIS (NCM: 8471.30.12 e 8471.30.19), produzidas no ano ca-
lendario:

| - placas de circuito impresso montadas com componentes
elétricos ou eletronicos que implementem a funcéo de processamento
central (placa-mae):

Ano caendério 2012 2013 a 2015
Percentual montado 60% 75%

Il - placas de circuito impresso montadas com componentes
elétricos ou eletronicos que implementem as fungGes de memoria
(médulos de meméria RAM):

Ano calendéario 2012 2013 a 2015
Produzidos de acordo com o 40% 40%
PIB especifico

Montado no Pais 40% 40%
Total produzido no Pais 80% 90%

Il - unidade de armazenamento tipo NAND Flash:

Ano calendério 2012 2013 a 2015
Produzidos de acordo com o 25% 40%
PIB especifico

Montado no Pais 50% 50%
Total produzido no Pais 75% 90%

IV - carregadores de baterias ou conversores CA/CC:

Ano caendério 2012 2013 a 2015
Produzidos de acordo com o 25% 40%
PPB especifico

V - Excepcionamente para o ano de 2012, fica dispensada a
obrigacdo da montagem para a unidade de armazenamento de dados
SSD (Solid State Drive) com circuito integrado MCP (Multi Chip
Package) denominado iSSD (Integrated Solid State Drive).

VI - As placas de interfaces de comunicagdo com tecnologia
sem fio (Wi-Fi, Bluetooth, WiMax), destinadas as MAQUINAS
AUTOMATICAS PARA PROCESSAMENTO DE DADOS DIGI-
TAL, PORTATEIS (NCM: 8471.30.12 e 8471.30.19), deverdo aten-
der ao seguinte cronograma de montagem, tomando-se como base a
quantidade utilizada dessas placas no ano calendario:

a) de 12 de janeiro de 2012 a 31 de dezembro de 2013: 50%
(cinquenta por cento); e

b) de 12 de janeiro de 2014 a 31 de dezembro de 2015: 80%
(oitenta por cento).
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